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D Elektro-HeiBluftschweilgerat
Typ HSK300

Betriebzanleitung :

Spannung: 230V — Wachselstrom
Stiom: Max, 10 A

Leistung: 1600W att

Luftf érdeming: 300 Fmin.

Druck: 28 mbar

Schaltstufan:

Schigbeschalter (im Handgriff) ein -
Kaltluft Wippschattar nach echts —
Haizung ain Drahkopf fir stufenlosa
Temperaturregelung bis 700 Grad

Prif- und Wartungsarbsitan:

Raparatur- und W artungsanei tan dirfen
riur von einer Elektrofachkraft oder
unsemn Sarvicestallen durchgafihn
wardan.

Bai allan Raparaturamei tan muss das
Gerit durch Ziehan des Netz stackers
spannungsfrel gamacht wardan.

Mach etwa 1500 Betriebsstundan
Kollektorkohen (berprifen und agf.
arnaue.

Mit 2inem Schraubendraher l3sst sich die
Kappe des Kohlehalters von auBan vom
Gerdt [ésen. Mur passende Kohleblrsten
{Best.-Nr. 9026) verwenden

Dar HeiBluftaustntt darf nichtverschlcssean
werden!

Gerdt auf feuerfester Unterdage ablegen
und nicht unbeaufsichtigt laufen kbssan.

Heizalement 1500W att (Best- Mr. 2007 )

Heizelementwechsal:

Mach dem Lisen der 4 Schrauben am
Heizelemeantrobr wird das Selbe nach
vome abgezogen. Das Heizelamearnt ist
aingestackt. Es kann ainfach
herausgezogaen weardan. Der Einbau
erfolgt in umgekehrter Reihenfol g,
ACHTUMG: Das Isolierrohr muss
unbadingt wiadar mit aingesatzt werdan.

GEB - Electrical Hot Air Welder
Typ HSK300

Operating instructions:
Vdtage: 230V - AC
Current: max. 10 A
Output: 1800 Watts
Airthruogput 300 Fmin.
Prassura; 28 mbar

Tampamture Settings:

Sliding switch (in handla) on— cold ar
Rocker switch switched to the right — heat
on.

Knob for gradual tamparatura control up to
TO0 dag. C.

Testing and mairtenances:

Repairs and maintanance work may only
ke camied out by a qualified electrician or
our sarvice depots.

The machine must be unplugged from the
mains supply bafore any repair or
maintanance work i carned out.

The collector carbons should be checked
after approx. 1500 operating hours and i
necessary replaced. The covar of the
carbon holder ist remaoved from the
maching from the outside using a
sorewdriver.

Only use the comact type of carbon brush
{Crde Mo, 90328)

Do not cover the hot air outlet!

The maching should be placed ona
fimprocf suface and not be allowsd to
operate unattended.

Heating elemeant 1500 Watts {Onclar Mo,
2007)

Replacement of heating element:
Loosen the 4 screws on the heating
alement and pull the tube forwards. The
alemeant ist pushed into place and is
removed by simply pulling out. Reverse
the procedure to fit the new elemeant.
IMPCORTANT: The insulation fube must
always be put back into place.

F- Poste de soudage a air chaud
Electrique, modele HSK300

Mode d'emploi

Tension: courant aternaif 230V -
Courant: 104 maximum
Puissance: 1800 W

Dégagemeant d'air: 200 L'min.
Pression; 28 m bar

Crans de marche:

Poussez l'interrupteur & coulissa (surle
mancha) — air froid

Appuyaz sur kb bouton basculant vars la
droita — la chauffage ast an marcha
Toumez le bouton de réglage rond pour
régler la températura sergiblameant jusqu'a
F00 dag. <

Révision et antratian:

La réparation et |'entration des apparsils
ne devront etre corfies qu'a un spédaliste
alactician ou 4 nos sarvices aprés-vanta.
Pour tous travaux de réparation, veillera
ce que 'appareil ne soit plus sous tension.
Pour caci, débmanchar lapparail. Révisar
las charbors des collectauars arviron
toutes las 1500 haures d opération at las
changer, si besoin ast.

Le couverle du pote-charbon paut s
déta-cher da Lapparail, de |'extériewr, &
I'aicle d'un tourne-wvis. Utillis er unigquament
desbalais de charbon appropn és,
réfarenca 9036,

Me pas boucher la sorfie d'air chaud.
Poser I'appareil sur un supprt réfractaire et
ne pas le laisser an marche intuilemeart.
Elémant da chauffage 1500 W (Réfémnce
Mo, 2007)

Echange de I'élément de chauffage:
Dévissar ks 4 vis de lagaine de I'4kmeant
de chauffage, puis tirer calu-civers
I'avant. L'dément da chauffage est fiché.
On peut le sortir aisément. Le montage se
fera selon le procéds inversa.
ATTENTION: Il estimpératv de remontar
la gaine disolation avec l'élément de
chauffage.

E-Aparato de soldadura por aire
caliente de funcicnamiento
electrico tipo HSK300

Intrucciones do servicio:

Tansian: 220% — de cornenta altarna
Comianta: 10 A mix.

Potencia: 1800w atios

Wolum en de aire: 200 Vi,

Pragidn: 228 mbar

Posiciones de mando:

Conmutador deslzante (en puno) COMN —
aire frio

Intarmptor bascukants hacia kb damcha —
calentamisnto SOM

Mando regulador de temperatura de forma
cortinua hasta 700 deg. C.

Trabajos de prueba y mantenimiento:

Los trabjos ce reparacién y mantenimiento
han de lkevarse a cabo sclaments por
alecticistas o nuestros puestos de
posventa. Sacar el enchufe con la red
antes de inicar cualcuier trabajo de
reparacidn dl apamto. Compobarel carn
dal colector después de pasadas unas
1500 horas de semvicio ysustituirlo en su
caso. El remate del porta-carbén puede
quitarsa del aparato desde fuera utilizando
atornillador. Usar escobillas de carbdn
apropiadas, ndmero de padido 9036

Mo carrar la salida del aire calients |
Colocar el aprato sobra una basa
registenta d feugoy no dgado funcionar
5in control.

Elamantocakntador (numaro da padido
2007

Cambio del elemento calentador:

Unavez aflojados los 4 tornillos sobra al
tubo del elemanto calentador, &l miemo ha
de retirarsa hacia adelants. El elamanta
calentador & halla introduzido, porlo que
puede sacarse ficimente. Proceder a la
imvarsa al colccano.

ATEMCION: Es imprascindible que al tubo
de aislamiento sea colocado igualmenta.
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