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D Warmgasschweilgarit
Typ HSK200

Batrieb sanleitung:

Spannung: 2200240V — 50060 Hz
Haizlaishing:

Ja rach Helz elamant 1500 Walt
Luftbada : 80-250 Fmin.

Das Garat muss ansine sxeme
Luftwarsangurg angs schkesssn wackn.
Wir ampfahlan de Varaandung ureemns
Lufte erdichtars.
Baim Arechluss an ainen Kompressor
muszs ain Cruckminders entl mit sinem Ok
urd Wassarsbs cheidar vorgsschaktet
warckn, Am Handoriff kann sine
zushitzlicha Luftregulis rung worgs nom mean
wardan. Dis am Potantiomatar singastalke
Ternparstur wird ekkironisch konstant
shaltan.

bsandater Arksit Netzsteckar dshan
urd zur Abkihlung der Heigpatrans dis
axlems Luftesracrgung nech ca. 1 Min. in
Batrish lassan
Das Garét nicht unbaaufzsichtig laufan
lassan,
Cwar Luftaustritt darf nicht v erschloszen
wardan.
Ablage des Gardtes nur auf fausrestar
Urtarlags.
Prif- ured Watungza rksita n d s nonur
wan unsaren Sarvicastelan odarvon airer
Elektrofachbraft dum:hgafihnt werdan

(A ndarung v orbehalten)

Haizalamant 1500 Watt (Bastal-MNr. 2007)
Haize b me rtswec e st

Mach Lasan dar 4 Schrauban am
Haizalamartamhrwird dassalba nach
varne abgezogen. Das Heizelamant st
aingastackt Es kamn snfach
herausgazegen wardan, Dar Bnlbeau
arfgt in umgakshriar Raibankdgs.
ACHTUNG Das lsalisrmhr muss
urbadirgt wisder mit singesatzt wardan,

GB - Hot gas Welding Apparatus
Typ HSK200

Oparating instructions

oltage: 220/240V — S0E0 Hz

Heating capaciy:

Up & 1500 Watt (acz, To heating sbment)
Aamration: &0-250 I'min.

The apparstus must be connectad to an
s lmal air supply.

Wa racormmend o uss our air Hlawer. If
you conrectto a compres sor, an ol and
water saparator must be supsrpoeed. An
additional air regqulation can be done on
the raar handla

The adustes tampsrairs by the pod has
kssn conirallad dactrenically.

Whan wark iz finished pull off the powar
Alug ard for cooling the haating sbmant
et the extamial air supply run for spproe. 1
ririute

Cuo not let the apparatus wnwithout
chargea.

Lo netcloss ha air sscaps,

Put clown the apparatus on a fie resisant
ke s,

Bath testing and maintanance works must
b cariad out by owr sarvice dapartm ents
or _u_w_ an alectrician anky.

{(Subject B changa)

Heatirg Elmant 1500 Walts

2rcder Mo, 2007 )

Raplacamant of haating demant

Loosan the screw an the haating alement
and pull tha tubs for ards. The alamart i
pushad ink placed and is removed by
simgly pulling cut. Reverss he procsdurs
e fitthe rew skmant

IMPORTANT: The insulaticon ubs must
shwags b put back into place,

F-Chalume au électriqua a gaz
chaud HSK200

Mode d'amploi

Woltaga: 2200240V - 5060 He
Capacité de chauffa:

{sdon I'dlémeant de chaulle installd)
Jusgu's 1500 Watt

Reandemen d'air S04 250 Fmin.

I faut raccordar lapparail 4 une sourca
d'air ebame

Mous recommandons d'amploy er notme
canpessaur d'air.

Pourk raccorks mentau com prasssur il
faut inercaler ure soupaps-rdadu trics de
pression avac un séparataur d'huile et
d'eaw Dans la poignés s& rouse un dorou
regulataire pour I'ajstage additional de
l'air. La wmpsralurs préeskebd aus
poeniomaer rasts consant
dlsctraniquamant. Eirsz la prize aprés s
travail. Pour efeidir '4Bmant ds chaufl
laissar an sarvica laventilstion une minute
da plus. L'spparsil re doit jamais etre an
rmam:ha sans suresillanca| Mo blogquez
jamais la soria d'ar| Dédpoesr | appansil
anclusivameant sur uns basa rasisant au
fau Lea travaus d'sssaist de sarvics sont
& s s me it s ffactiuds par nos sations
da sanica ou bien par un alechician
Aubarisd.

{sous resan e da modfications)
Elamant da chauffage 1500W (Réarenca
M. 2007)

Ezhangs e 3B mantds chaulfags:

O &wiszar las vis da la gaina da "démant
da chauffage, puis tirer calui-civars
I'svant L'éEmant da chaufage estficha
O paut la sortir alkémant. La montage sa
farm salon e procidd invess.,
ATTENTEOM: | e=timpsarativa da ramantar
la cpina d'Bobtiznavec SR meant db
chauffags.

E-Soldadora de gas calie nte
HS K200

Mode de amplao:
._.__u_E_._m_” Zeof2dnV - 5060 He
Capaddad de calsntox
{smgunalakmank nstalacks) haste 1500
Walt

Consuma de aire: S0 hasta 250 Fmin

Sa daba conactar al aparator a una fuanta
da aira. Recomendam os de usar nuastro
camprassa dal aire, Para la conmasxion s&
pracomas b una vl-wkb-reduciora da
preakin con un sa parador ce acalta y ob
agua. En el mango estdun ragaje de aire
adicioral. La tamparature presalaccionada
an &l potencidmeatro 28 arragas
alacironicaments a un nivel constants.
Cascomacta &l aparaks da la fusnie dal
cariants despuds dd rabajo. Para anfiar
alakmant ds cakntso bacercorrla
vantilacidn externa an fid un minuto més.
IMunza deja al sparsto an marcha sin
vigilancial 1Mo bloquas la zalida dal sl
Sdlo depondar el sparsto sobre una basza
apruska da fusgo.

Lo trabajos e proska y e sarvicio sa
deban sarakciuados solo por nuestas
astarc bnas e sanvicio o aspacialstas
aldaricos. (saho modficaciong

Elamanto calartador (ndmam da padida
200

Carnbio dal alemento calentador:

Una vez aflcjacdss ke 4 tornillos soba al
b el g ke me o cale rtadon, &l misms ha
da ratirares hacia adeants, B damanto
calantador s halla introducido, por lo gua
pusds sacarse facilmenta. Procederala
invarss al cdecarlo,

IAT EMCEINI B impres dndilde qus sl
ks de aislamisnts ssa cdocads
igualmants,
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