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D Elektro-HeiBluftger:t
Typ HSK100

Be triebsanleitung:

Spannung: 230V —Wechselstrom

Strom: Meax. 15 A

Leistung: 2600 W att

Luftfdrderung: e nach Dose 60-450 /min.
Druck: 0,080 bar

Schaftstufen;

Schiebeschalter (im Handg riff) ein—
Kaltluft linker Wippschalter nach rechts —
keine Heizstufe, rechter Wippschaler
nach rechts — mittlere Heizstufe — beide
Wippschalter nach rechts — volle Heizstufe

HSK 100 electric

Wippschalter: Heizung einfaus
Drehknopf: stufenlose Enstellung der
Heizung

Dasen- und Heizelementewechsel:

Der Wechsel darf nur bei gezogenam
Metzstecker erfokjen. Nach Losen der vier
Schrauben am Heizelemerntrohr wird
dasselbe nach vorne abgezogen. Das
Hekelkment ist eingesteckt. Es kann
einfach herausgezogen werden. Der
Einbau erfolgt in umgeke hrter
Reihenfolge. Der Heifluftaustritt darf nicht
verschlossen werden! Gerat auf
feLerfester Lintedage ablegen und nicht
unbeaufsichtigt lassen.

Prf- undWarungsarbeiten:

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen
nur vion einer Elektrofachiraft bei
gezogenam Netzstecker durchgefihrt
werdean. Mach etwa 600 Betriebsstundean
Kollektokohlen Obenpidfen und ggf.
ameuern. Mit einem Schraubendreher
lasst sich die Kappe des Kohlehalters von
auBenvom Gerat Bsen. Mur passende
Kohlebdrsten verwanden.

GB - Electrical Hot Alr Unit
Typ HSK100

Operating instructions:

Voltage: 230V - AC

Current: max. 15A

Output: 2600 Watts

Air thruogput: 60-450 Fmin. depending on
nozzle type

Pressure: 0,030 bar

Temperature Settings:

Sliding switch ({in handle) on — cold air
Left-hand rocker switch switched to the
right— low heat, Right-hand rocker switch
switched to the right — medium heat, both
rocker switch switched to the right — full
heat.

HSK100 electric
Rocker switch: heat onioff
Knob: gradual temperature control

Replcement of nazzles and heating
elements:

Remove plug from mains before any
replacemeant work is carried out. Loosen
the 4 screws on the heating element and
pull the tube forwards. The element ist
pushed into place and is removed by
simply pulling out. Reverse the procedure
to fit the new elemant. Do not cover the
hot air outlet!

The machine should be placed ona
fireproof suface and not be allowed to
operate unattended.

Testing and maintenance:

Repairs and maintenance work may only
be carried out by a qualified electrician
and only after unplugging from the mains.
The collector carbons should be checked
after approx. 600 operating hours and if
necessary replaced. The cover of the
carbon holder ist rmoved from the
machine from the cutside using a
screwdriver.

Qnly use the correct type of carbon brush

F- Apparail a air chaud électrique,
modeéle HSK100

Mode d’emploi

Tension: courant altematif 230 -
Courant: 15A maximum

Puissance: 2600W

Dégagement d'air: suivant la buse 60-450
Fmin.

Pression: 0,030 bar

Crans de marche:

Poussez linMterupteur & coulisse (sur le
manche) — air froid, Appuyez sur le bouton
basculant gauche vers la droite — petite
vitesse de chauflage. Appuyez sur le
bouton basculant droit vers la droite —
vitesse moyenne de chauffage, appuyez
sur les deux boutons basculants vers la
droite — vitesse maximum de chauffage.
HSK 100 électronique: Boutons
basculants: Chauffage marche/arret
Bouton de réglage rond: réglage sensible
du chauffage

Echange des buses et de I'élément de
chauffage: L'échange ne doit se faire que
lorque I'apparail et débranché. Dévisser
ks 4 vis de lagaine de 12lément de
chauffage, puis tirer celui-ci vers 'avant.
L'élément de chauffag est fiche. On peut
ke sortir aisément. Le montage se fera
selon le procédé inverse.

Me pas boucher la sortier d'air chaud.
Poser l'apparail sur un support réfractaire
gt ne pas le laisser en marche inutilement.
Révision et entretien:

La revision et entretien ne dovent etre
confiés qu'aun spécialiste electrician.
Elles doivent se faire qu'une fois 'ap parail
débranché.

FRévizer les balais des collecteurs environ
toutes ks 600 heures d'operation et les
changer, si besoin est. Le cowvercle du
porte-charbon peut se detacher de
lappareil de l'extérieur, a l'aide dun
tourne-vis. Utiliser uniquement des balis
de charbon appmpriés,

E-Aparato de soldadura por aire
caliente de funcionamiento
eléctrico tipo HSK300

Intrucciones de servicio:

Tensidn: 22V — de comienta altema
Corriente: 10 A max.

Potencia: 1600 vatios

YVolumen de aire: 200 I'min.

Presién: 28 mbar

Paosiciones de mando;

Conmutador deslizante {en puno) COM —
aire frio

Intemuptor basculante hacia la derecha —
calentamiento COM

Mando regulador de temperatura de forma
continua hasta 700 deg. C.

Trabajos de pruebay mante nimiento:

Los trabjos de reparacion y mantenimiento
han de llevarse a cabo solamente por
electricistas o nuestros puestos de
posventa. Sacar el enchufe conla red
antes de iniciar cualquier trabajo de
reparaciin dl aparato. Compmobar el camn
del colector después de pasadas unas
1500 horas de senvicio ysustituirlo en su
caso. El remate del porta-carmdn puede
quitarse del aparato desde fuera utilizando
atornillador. Usar escobillas de carbén
apropiadas, numero de pedido 9036

Mo cerar la salida del aire caliente |
Colocar el aprato sobre una base
resistente al feugo y no dejarlo funcionar
sincontrol.

Elemento cakentador (ndmero de pedido
2007)

Cambio del elemento calkentador:

Lina vez aflojados bos 4 tornilios scbre el
tubo del elemento calentador, el mismo ha
de retimrse hacia adelnte. El elemento
calentador se halla inroducido, por lo que
puede sacarse facilmente. Proceder ala
imversa al colcario.

ATENCION: Es imprescindible que el tubo
de aislamisnto sea colocado igualmente.
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