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D Warmgassclweilge rat
Typ HSK200 ) HSK400

Betrighsan]aitung:

Spannung; 220240V - 50e0 Hz
Heizleistung:

Je nach Heizelsment 1500 W att
Luftbedarf: 80-250 Limin.

Dias Gerdt muss an eine eteme
Luftversomgung angeschlossen wenden.
‘Wir empfehlen die Verwendung unsers
Lukverdichters.

Beim Anschluss an einen Kompressor
muss ain Druckminderventil mit gingm QI
und Wassembascheide rvoeschaliet
werden. Am Handriffkann eine
Zusatzliche Luftrequlisrung vorgenommen
werden. Die am Potentiometer aingestelite
Tempermatur wird ekktronischkonstant
oehalten.

Mach beendeter Arbeit Metzstecker ziehen
und zur Abkahlung der Heizpatrone die
exteme Luftversamgung noch ca 1 Min. in
Batriel lassen.

Dias Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen
lassen.

Der Luftaustritt darf nicht verschiosssn
werden.

Ablage des Gerates nur auf feuerfester
Unterlage.

Prof- und Wartungsabeite n daren nur
Vo urseren Servicestallen oder von einer
Elektrofachkraft durchgefihrt werden.

ifinde ung varbehalte n)

Heizelement 1500 Watt (Bestell-Nr. 2007)
Hezelementewechsel:

Mach Lésen der 4 Schrauben am

Heiz elem enterohr wird dasselbe nach
vome abgezogen. Das Heizelemeant ist
gingesteck. Bs kann einfach
herausgezogen werden. Der Einbau
arfokt in umoeke hiter Reihenblge.
ACHTUNG: Des soliermhr muss
Lnbseclingt wiedker mit eingesetzt werden.

GE - Hot gas Welding Apparatus
Typ HSK200 ! HSK400

Oparating instructions

Voltage: 220240 V — 5060 Hz

Heating capacity:

LIp ta 1500 Watt (acc. To heating element)
Aeration: g0-250 V'min.

The apparatus must be connected to an
extemal air supphy.

We recommend to use our air blower. If
you comnect to a compressor, an oil and
water separator must be superposed . An
additional air regulation can be done on
the rear handle.

The adjusies tempe mture by the poti has
been controlled electronically .

‘When work is finished pull off the power
plug and for cooling the heating eement
ket the extermalair supply nin for approe. 1
mirute.

Do not let the apparatus run without
charge.

Do notclse the airescape.

Put downthe apparatus ona fre resistan
base.

Both testing and maintenance works must
be camed outby our s2rvice departments
of by an electrician only.

{Bubject to change)

Heating Element 1500 Watks

(Order Mo, 2007)

Replacement of heating element:

Loosen the scraw on the heating element
and pull the tube foreards. The element is
pushed into placed and is removed by
simply pulling out. Reverse the procedure
1o fit the new element.

IMPORTANT: The insulation tube must
atways be put back o place.

F-Chalumeauélactrique a gaz
chaud HSK 200/ HSK 400

Mode d'emploi

Voltage: 2200240 V — 50/60 Hz
Capacité de chaufie:

(selon I dément de chaufie installé)
jusqua 1500 Watt

Rendement d'air; 80 & 250 I'min.

I faut raccorder lapparsil & une source
d'air externe.

Mous recommendons d'employer notre
Comp ressaur d'air,

Pourl e raccordement au compresselr il
faut intercaler une soupape-réductrice de
pression avec un séparateur o' huile &
dieau. Dans b poiynée s rouve un ol
régulatoire pour |'ajustage addtional de
l'air. La temperature préselecté aus
potentiom eter reste congant
électmniquement. Etirz kA priss apis le
travail. Pour refroicir I'élément de chauffe
laiszez en service la ventilation une minute
de plus. L'appareil ne cdoit jamais etre en
marche sans surveillance! No bloquez
jamais la sortie dair! Déposer | appareil
axclusivement sur une base resistant au
feu. Lea travawux d'essai & de sevice sant
exclusive ment effectués par nos stations
e service ou bien par un electrician
autorsé.

{sous reserve de modifications)
Elément de chauffage 1500 W iR&&mnoe
Mo, 2007)

Echange de I'&lément de chauffage:
Déviszer les vis da le gaine de 'élément
dechauffage, puis tirer celuici vers
lavart. L'élément de chauffage est iche.
O peut le sortir aisément. Le montage se
fera selon le procédé inverse.
ATTENTION: Il estimperative de remanter
la gaine disolkaton avec | ment de

chauffage.

E-Soldadora de gas calienfe
HSK 200 /| HSK400

Mode de empleo:

Voltaje: 220240V — 5060 Hz

Capacidad de calento:

{sequn el elemento instalado) haste 1500
Watt

Consumo de aire: 20 hasta 250 Fmin.

Se debeconectar el aparator a una fuente
de aire. Recomendamos de usar nuestro
compressardelaie. Paa laconnexion s
preconecta una vl-vua-reductora de
presién conun separador de aceite yde
agua. En & manegjo estd un raglaje de aire
adicional. La tempe mtu e pressleccionada
en el potencidmetro se ameglas
electronicamente a un nivel constante.
Desconecta el aparato de la fuente da
coriente después del trabajo. Para enfiar
el elemento de calerteo hacer corer |a
wentilacidn extema en fridsun minuto mas.
IMunca deje & aparato en marcha sin
vigilancial INo bloguee la salida del il
Sdlo deponder el aparato sobre una base
aprueba de fusgo.

Lostrabajos de prusba v de servicio se
deben serekctuados sob por nuestas
estanciones de sewvicio o especialistas
eléctricos, (sabvo modificacion)

Elementa calentadar {namero de pedido
2007

Cambio del elemento calertador:

Unavez afljados los 4 tomillos sobre el
tubo del elemento calentadar, & mismo ha
de retimises hacia ade lants. El slemeanio
calertador se halla introducido, por lo que
puede sacarse ficimente. Procedera la
imverse alcolozaro,

IATENCION! BEs imprscindble que el
tubo de aislamiento sea colocacdo
igualmente.
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D Elektro-HeiBluftschweiligerét
Typ HSK300

Betriebsanleitung:

Spannung: 230% - Wachsalstrom
Stiom: Max. 10 A

Leistung: 1600W att

Luftf drcdlerung: 300 Fmin.

Druck: 28 mbar

Schaltstufen:

Schicbes chalter {im Handgnff) ain —
Faltluft Wippschaltar nach echts —
Heizung ein Drehkopf flir stufenlosa
Tempearasturragealung bis 700 Grad C

Prif- und Wartungsarbsitan:

Reaparatur- und W artungsarbei tan dirfan
rur von einer Elektrofachkraft oder
unsemen Sarvicestellen durchgefihrt
werdan.

Bei allen Reparaturarbeitan muss das
Gerat durch Ziehen des Metz steckers
spannungefrei gemacht weardan.

Mach etwa 1500 Betiebsstundean
Kollektokoban (bherprifen und gof.
arnaleam.

Mit einem Schraubendreher l&sst sich die
Kappe des Kohlahaltars von auBan vorm
Gerét [dsan. Nur passende Kohleblrstan
{Best.-Mr. 9038) verwenden

Der HeiBluftaustrtt darf nicht verschlcesen
wearden!

Gerdt auf feuerfester Untedage ablegen
und nicht unbeaufzichtigt ufan kassan.

Heizelernant 1500W att (Bast- Mr. 2007)

Heizelemerntweachsel:

Mach dern Lisen der 4 Schrauben am
Heizelementrobr wird das Selbe nach
vome abgezogen. Das Heizelement ist
aingestackt. Es kann ainfach
herausgazogen weardan. Der Einbad
erfolgt in umgekehrter Reihenfol ge.
ACHTUMG: Das Isolisrrohr muss
unkbadingt wiedar mit eingesetzt werdean.

GE — Electrical Hot Air Welder
Typ HSK300

Operating instructions:
Wdtage: 230V - AC
Currant: mae. 10 A
Crutput: 1600 Watts
Airthrucgput 300 Imin.
Prassure: 28 mbar

Tempemture Settings:

Sliding switch (in handle) on— cdd air
Rocker swit ch switched to the right — heat
on.

K nob for gradual temperature contol up to
700 dag. C.

Testing and maintenancs:

Repairs and mairtenance work may only
be camied out by a qualified electrician or
our sarvice depots.

The machine must be unplugged from tha
mains supply before any repair or
maintanance work i carfed out.

The collector carbons should be checked
after approx. 1500 operating hours and if
necassary replaced. The oovarof tha
carbon holder ist removed from the
machine from the outside using a
sorewdriver.

Cinly use the comect type of carbon brush
{Orcle Mo, 9038)

Do not cover the hat air outlat!

The machine should be placed ona
fireprod suface and not ba allowed to
operate unattanded.

Heating elemeant 1500 Watts {Onder Mo,
2007)

Replacament of heating elameant:
Locsen the 4 screws on the heating
element and pull the tube forwards. The
elameant ist pushad into place and is
removed by simply pulling cut. Reverse
the procadun to fit the new elemant.
IMPORTANT: The insulation tuba must
always be put back into place.

F- Poste de soudage a air chaud
Electrique, modele HSK300

Mode d'emploi

Tension: courant atternaif 2230V -
Courant: 104 maximum
Puissance: 1800 W

Dégagement d'air; 200 Lmin.
Pression: 28 mbar

Crans da marcha:

Poussez l'intermupteur & coulisse (surle
manche) — air froid

Appuyez sur kb bouton basculant vars la
droite — la chauffage est en marcha
Toumez le bouton de réglage rond pour
régler la températura sersiblament jusqu'a
700 dag. C

Révision et anfratian:

La réparation et I'entretien des appareils
ne devront etre confies qu'a un spédialiste
élactrician ou 4 noe sarvicas aprés-vanta.
Pour tous trav aux de réparation, veillera
ce que l'appareil ne soit plus sous tension.
Pour caci, débmnchar l'apparail. Révisar
les charbons des collectausers erviron
toutes les 1500 heures d'opération et les
changer, si besoin ast.

Le couvercl du potecharbon peut s2
déta-cher de Lapparsil, da I'extériewr, &
I'aide d'un tournewvis. LMillis er uniqueament
desbalais de charbon appropriés,
réfémnca 9036,

Me pas boucher la sortie d'air chaud.
Poser 'appareil sur un supprt réfractaire et
ne pas le laisser an marche intuilameant.
Elémentde chauffage 1500 W (Référnce
Mo, 2007)

Echange de I'élédment de chauffage:
Dévissar ks 4 vis de lagaine de I'ébment
de chauffage, puis tirer celu-civers
I'avant. L'dément da chauffage st ficha.
On peut le sortir aisément. Le montage se
fara sakon le procéds inversa.
ATTENTION: Il estimpératv de remorntar
la gaine disalation avec I'élément de
chaff age.

E-Aparato de soldadura por aire
caliente de funcionamiento
electrico tipo HSK300

Intrucciones de servicio:

Tansibn: 220V — de corfanta altarna
Corrienta: 10 A mdx.

Potencia: 1600 v atios

Volum an de aire: 200 Fmin.

Prasién: 28 mbar

Posiciones de mando:

Conmutador deslzanta (en puno) CON —
aire frio

Intarmuptor basculante hacia la derecha —
calentamianta COMN

Mando regulador de temperatura de forma
cortinua hasta 700 deg. C.

Trabajos de prusba y mantenimisnto:

Los trabjos che reparac 6n y mantenimisnto
han de llevarse a cabo solamanta por
alacticstas o nuastros pusstos de
posventa. Sacar al enchufe con la red
antes de inidar cualcuier trabajo de
reparacion dl apamato. Comprobar el cansn
del colector después de pasadas unas
1500 horas de servicio ysustituirlo en su
caso. El remate del porta-carbén puede
quitarsa del aparato desda fuara utilizando
atorrillador. Usar escobillas de carban
apropiadas, nimero de pedido 9036

Mo carrar la salida del aire calients |
Colocar el aprato sobra una basa
resistanita a faugoy no dejado funcionar
sin control.

Elemento cakntador (nimero de padido
2007

Cambio del elemento calertador:

Una vez aflojados los 4tornillos sobre al
tubo del alemanto calamtador, @l mismo ha
de retirarsa hacia adelanta. El elemeanto
calentador se halla introducido, porlo que
puede sacarse ficimenta. Proceder a la
inversa al colczcaro.

ATENCICOMN: Es imprescindible que el tubo
de aislamiento sea colocado igualments,
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